WICHTIGER HINWEIS: Um das Anfrageformular ausflllen und direkt versenden zu kénnen, missen Sie es zuerst

speichern und mit dem Acrobat Reader 6ffnen. Weitere Informationen hierzu finden Sie am Ende des Formulars.

Anfrage

Fassrollmischer

Firma
StraBe, Nr
PLZ, Ort
Land

Ansprechpartner
Vorname, Name
Abteilung

Telefon

Fax

E-Mail

Anfrage-Nr. / Referenz

» Angaben zum Produkt
Anzahl der Komponenten und deren

Produkt 1

Bezeichnung

Gewichtsanteil kg
Schittgewicht kg/dm?
Schuttwinkel °
KorngréBe mm
Feuchte % H2O
Viskositat (falls zutreffend)
Temperatur °C

O granulatformig
O pulvrig
O kornig
O feinpulvrig
O sonstiges

Produkteigenschaften
abrasiv

anbackend
briickenbildend
chemisch aggressiv
elektrostatisch aufladbar
fetthaltig

hygroskopisch

klebend

rieselfahig

schieBend
schwerflieBend
staubend
toxisch
sonstiges

Oo0OoooooooOoooon

Telefon +49 (0)621 / 59 002-0

Fax +49 (0)621 / 59 002-76

O granulatférmig
QO pulvrig
O koérnig
QO feinpulvrig
QO sonstiges

Produkteigenschaften
abrasiv

anbackend
brickenbildend
chemisch aggressiv
elektrostatisch aufladbar
fetthaltig

hygroskopisch

klebend

rieselféhig

schieBend
schwerflieBend
staubend
toxisch
sonstiges

Oo0OooOoOoOooOoOooooan
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O Frau O Herr Titel
Gewichtsanteile
Produkt 2 Produkt 3
Bezeichnung Bezeichnung
Gewichtsanteil kg Gewichtsanteil kg
Schttgewicht kg/dm?®  Schuttgewicht kg/dm?
Schuttwinkel ° Schittwinkel °
KorngréBe mm KorngréBe mm
Feuchte % H?O Feuchte % H20
Viskositat (falls zutreffend) Viskositat (falls zutreffend)
Temperatur °C Temperatur __ °C

O granulatférmig
O pulvrig
O kornig
O feinpulvrig
O sonstiges

Produkteigenschaften
abrasiv

anbackend
briickenbildend
chemisch aggressiv
elektrostatisch aufladbar
fetthaltig

hygroskopisch

klebend

rieselfahig

schieBend
schwerflieBend
staubend
toxisch
sonstiges

Oo0OooOoOoOooOoOoooon
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> Steht Material fiir Versuche zur Verfiigung?
Material fir Versuche O ja O nein

Sicherheitsdatenblatt vorhanden O ja O nein

» Angaben zur Aufgabenstellung

Aufgabenstellung O einfarben O mischen
O homogenisieren
Stiuckzahl

» FassgroRe

Stiickzahl Durchmesser Héhe Sicken Werkstoff Gewicht
[l .315mm ca.411mm nein 1.4404 ca. 5,9kg
[l .315mm ca. 491 mm nein 1.4404 ca. 6,8kg
[l .400mm  ca. 451 mm nein 1.4541 ca. 9,0kg
[l .450mm  ca. 355mm nein 1.4404 ca. 9,8kg
O .375mm  ca. 540mm nein 1.4404 ca. 8,5kg
[l .450mm ca. 661 mm ja 1.4541 ca. 11,3kg
O .450mm ca. 680 mm nein 1.4404 ca. 14,0kg
[l .450mm ca. 790mm ja 1.4301 ca. 14,0kg
[l .560mm ca. 882mm ja 1.4541 ca. 20,0kg
Il .560mm ca. 901 mm nein 1.4404 ca. 22,1kg

» Fassdaten (bei bauseitigen Fassern bitte Fassdaten angeben)

Fass/Medium 1

Gewicht kg [H1] mm

Werkstoff CH mm S ) | E
Anzahl der Sicken [H3| mm ‘ y
D1 mm GO mm ‘

A mm B8 mm w
Fass/Medium 2 E? :
Gewicht kg [H1| mm n%l | 'H5|
Werkstoff GA mm ;

Anzahl der Sicken [H3| mm

D1} mm [ mm -—EB—
A mm B8 mm

Im Auftragsfall bitten wir um Ubersendung eines leeren Musterbehlters zum Anpassen an den Fassrollmischer.

Telefon +49 (0)621 / 59 002-0 Frankenthaler Str. 137-141 E-Mail: info@engelsmann.de

Fax +49 (0)621 / 59 002-76 67059 Ludwigshafen / Germany Web: www.engelsmann.de
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» Aufstellungsort

QO im normalen Produktionsbereich O auf Hallenboden O im Reinraum
O auf einer Blihne QO sonstiges
QO in einer Erdbebenzone (O nicht in einer Erdbebenzone

» Maximal verfiigbare Aufstellflache

Lange mm
Breite mm
Hoéhe mm

» Soll eine Schutzumwehrung mit angeboten werden?
GemaB gultigen EG-Maschinenrichtlinien ist der FRM mit einer entsprechenden Schutzvorrichtung zu versehen.

ja O nein
O Rahmen: Aluminium Flachenelemente: Wellengitter Stahl/verzinkt
O Rahmen: Aluminium Flachenelemente: Acryl-Glas

O Rahmen: Edelstahl Flachenelemente: Acryl-Glas

O Sonstige

» Ausfiihrung der Rollenbahn

Werkstoff O Edelstanhl Bezeichnung:
O Normalstahl Bezeichnung:
O Sonstige Bezeichnung:
Oberflachenbehandlung O sandgestrahlt SA 2 2 O gebeizt und passiviert
O glasperlengestrahit O elektrolytisch poliert
O geschliffen Korn O Anstrich
max. Rautiefe um O sonstiges

» Einsatz im explosionsgefdhrdeten Bereich

> 1. Alilgemein

In welcher Zone wird die Anlage eingesetzt?

O Gas, Dampf oder Nebel O Staub

Hinweis:

Unsere Maschinen sind fir Gas- und Staub Ex-Zonen ausgelegt. Eine prozessbedingte Vermischung der
Zonen (hybrides Gemisch) verursacht Abweichungen der explosionsrelevanten Kenndaten (z.B. Mindestzind-
temperatur, Mindestziindenergie). Dies muss bei der Maschinenauslegung berticksichtigt werden.

Bitte nehmen Sie in diesem Fall Kontakt mit uns auf.

Telefon +49 (0)621 / 59 002-0 Frankenthaler Str. 137-141 E-Mail: info@engelsmann.de

Fax +49 (0)621 / 59 002-76 67059 Ludwigshafen / Germany Web: www.engelsmann.de
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> 2. Gas, Dampf oder Nebel

ATEX Zone innen (Produktraum)

O 2 O 1 oo O keine
ATEX Zone auBen (Aufstellungsort)

O 2 O 1 O keine

Temperaturklasse

O T1 (<450 °C) O T2 (<300 °C) O T3(<200 °C)
O T4 (<135°C) O T5(<100 °C) O T6(<85°C)
Explosionsgruppe (gilt fir Gase, Dampfe, Nebel)
O lIA (z.B. Propan) O 1B (z.B. Athylen) O IIC (z.B. Wasserstoff)
> 3. Staub
ATEX Zone innen (Produktraum)
O 22 O 21 O 20 O keine
ATEX Zone auBen (Aufstellungsort)
O 22 O 21 O keine
Maximal zulassige Oberflachentemperatur (T)
°C Optional:  Glimmtemperatur °C
Zundtemperatur °C

Explosionsgruppe (gilt fir Stadube mit einer MZE > 3 mJ)

QO A (brennbare Flusen u. Fasern) QO B (nicht leitfahiger Staub) O IC (leitfahiger Staub)

Telefon +49 (0)621 / 59 002-0 Frankenthaler Str. 137-141 E-Mail: info@engelsmann.de

Fax +49 (0)621 / 59 002-76 67059 Ludwigshafen / Germany Web: www.engelsmann.de
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> Ist eine GMP-gerechte Ausfilhrung gemaR EG-Richtlinie erforderlich?

O ja O nein

» Welche Richtlinien sind beim Einsatz von Werkstoffen mit Produktkontakt zu beachten?

O keine O EU2023/2006 O EU1935/2004
O FDA O EU10/2011 O sonstiges

> Steuerung und Versorgung

Betriebsspannung Vv
Frequenz Hz

Falls zutreffend/vorhanden:

Netzart O IT Netz O TN-S Netz
Steuerungsspannung O Wechselspannung O Gleichspannung
Vv
Hilfsenergie 0 Druckluft bar
0 Stickstoff bar
Schutzart P

sonstige Angaben

> Soll die Maschinen- bzw. Anlagensteuerung mit angeboten werden?

O ja O nein

Werkstoff O Edelstanhl Bezeichnung:
O Normalstahl Bezeichnung:
O Sonstige Bezeichnung:

Anmerkungen

Telefon +49 (0)621 / 59 002-0 Frankenthaler Str. 137-141 E-Mail: info@engelsmann.de

Fax +49 (0)621 / 59 002-76 67059 Ludwigshafen / Germany Web: www.engelsmann.de
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» Bitte beschreiben Sie Ihr Reinigungsprozedere (z.B. Haufigkeit und Dauer der Reinigung,
verwendete Reinigungsmittel, Temperatur des Reinigungsmediums, Ort der Reinigung, etc.)

» Bemerkungen

> Anlagen

> Angebotsabgabe bis

Info zur Verwendung des Anfrageformulars:

Sie haben die Mdéglichkeit das Anfrageformular auszufiillen und direkt zu versenden. Hierzu mus-
sen Sie das PDF zuerst auf Inrem Rechner speichern und mit dem Acrobat Reader 6ffnen, da die

PDF-Viewer der gangigen Internetbrowser die Ausflill- und Sendefunktion nicht unterstitzen.

Wenn Sie nach dem Offnen und Ausfiillen des Anfrageformulars auf den Button ,,Senden” klicken
wird automatisch Ihr E-Mail Programm ge6ffnet und das Dokument als Anhang hinzugeftigt.

Formular Drucken Formular zurlicksetzen

Telefon +49 (0)621 / 59 002-0 Frankenthaler Str. 137-141 E-Mail: info@engelsmann.de
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Fax +49 (0)621 / 59 002-76 67059 Ludwigshafen / Germany Web: www.engelsmann.de

6/6



	Anfrage-Nr-Referenz 3: 
	E-Mail 3: 
	Fax 3: 
	Telefon 3: 
	Abteilung 3: 
	VornameName 3: 
	Titel 3: 
	Geschlecht: Off
	Land 3: 
	PLZOrt 3: 
	StrasseNr 3: 
	Firma 3: 
	10: Off
	11: Off
	12: Off
	13: Off
	p1eigenschaftsonstiges 2: 
	20: Off
	21: Off
	22: Off
	23: Off
	14: Off
	15: Off
	16: Off
	17: Off
	18: Off
	19: Off
	p1Temperatur 5: 
	p1Viskosität 5: 
	p1Feuchte 5: 
	p1Korngröße 5: 
	p1Schüttwinkel 2: 
	p1 Schüttgewicht 2: 
	p1: 
	38: Off
	39: Off
	40: Off
	41: Off
	p3eigenschaftsonstiges 2: 
	48: Off
	49: Off
	50: Off
	51: Off
	42: Off
	43: Off
	44: Off
	45: Off
	46: Off
	47: Off
	p3Temperatur 6: 
	p3Viskosität 6: 
	p3Feuchte 6: 
	p3Korngröße 6: 
	p3Schüttwinkel 2: 
	p3Schüttgewicht 2: 
	p3: 
	24: Off
	25: Off
	26: Off
	27: Off
	p2eigenschaftsonstiges 2: 
	34: Off
	35: Off
	36: Off
	37: Off
	28: Off
	29: Off
	30: Off
	31: Off
	32: Off
	33: Off
	p2Temperatur 7: 
	p2Viskosität 7: 
	p2Feuchte 7: 
	p2Korngröße 7: 
	p2Schüttwinkel 2: 
	p2Schüttgewicht 2: 
	p2: 
	gewichtsanteil text 2: 
	gewichtsanteil text4: 
	gewichtsanteil text3: 
	p1 sonstiges 3: 
	p1form: Off
	p3 sonstiges 3: 
	p3form: Off
	p2 sonstiges 3: 
	p2form: Off
	Hinweis 2: 
	MaterialVersuche: Off
	Sicherheitsdatenblatt: Off
	Blende Versuche 3: 
	Stueckzahl 3: 
	Aufgabenstellung: Off
	Kontrollkästchen 38: Off
	Kontrollkästchen 39: Off
	Kontrollkästchen 40: Off
	Kontrollkästchen 41: Off
	Kontrollkästchen 42: Off
	Kontrollkästchen 43: Off
	Kontrollkästchen 44: Off
	Kontrollkästchen 45: Off
	Kontrollkästchen 46: Off
	Kontrollkästchen 47: Off
	Textfeld 39: 
	Textfeld 40: 
	Textfeld 41: 
	Textfeld 42: 
	Textfeld 43: 
	Textfeld 44: 
	Textfeld 45: 
	Textfeld 46: 
	Textfeld 47: 
	Textfeld 48: 
	Fassdaten014: 
	Fassdaten015: 
	Fassdaten016: 
	Fassdaten017: 
	Fassdaten018: 
	Fassdaten019: 
	Fassdaten020: 
	Fassdaten021: 
	Fassdaten022: 
	Fassdaten025: 
	Fassdaten023: 
	Fassdaten024: 
	Fassdaten026: 
	Fassdaten027: 
	Fassdaten028: 
	Fassdaten029: 
	Fassdaten030: 
	Fassdaten031: 
	Fassdaten032: 
	Fassdaten033: 
	AufstellLaengeBreite 7: 
	AufstellHoehe 7: 
	AufstellLaenge 7: 
	Schutzvorrichtung: Off
	SchutzvorrichtungRahmen: Off
	SchutzvorrichtungSonstige 7: 
	Blende Schutzvorrichtung 3: 
	Oberflaechenbahandlung: Off
	BezSonstige 3: 
	BezEdelstahl 3: 
	BezNormalstahl 3: 
	OberflaechenbeSonstiges 3: 
	OberflaechenbeAnstrich 3: 
	OberflaechenbeMaxRautief 3: 
	RollenbahnWerkst: Off
	Aufstelleung: Off
	AufstellungSonstiges 4: 
	Erdbebenzone: Off
	Erdbebenzone Sonstiges 2: 
	Erdbebenzone Sonstiges 3: 
	Blende Zone 4: 
	Kontrollkästchen 1011: Off
	Kontrollkästchen 1010: Off
	blende 13: 
	blende 14: 
	atex innen: Off
	Optionsfeld 33: Off
	temperaturklasse: Off
	explosionsgruppe: Off
	atex innen staub: Off
	atex aussen staub: Off
	explosionsgruppe staub: Off
	c 6: 
	c 7: 
	c 8: 
	antrieb: Off
	Blende Zuendschutzart 4: 
	EG: Off
	Netzart: Off
	Spannung: Off
	VersorgungBetriebsspannung 3: 
	VersorgungFrequenz 3: 
	SpannungV 3: 
	Druckluft 3: 
	Stickstoff 3: 
	Schutzart 3: 
	VersorgungSonstige 3: 
	Druckluft 2: Off
	Stickstoff 2: Off
	Steuerung: Off
	SteuerungWerkstoff: Off
	AnlagenstWerkstSonst 12: 
	AnlagenstWerkstEdelst 12: 
	AnlagenstWerkstNorm 12: 
	Anmerk 12: 
	Blende MaschinenAnlagenSteuerung 3: 
	Kontrollkästchen 48: Off
	Kontrollkästchen 49: Off
	Kontrollkästchen 50: Off
	Kontrollkästchen 51: Off
	Kontrollkästchen 52: Off
	Kontrollkästchen 53: Off
	Richtlinien sonstiges 3: 
	Drucken 2: 
	Formular zuruecksetzen 2: 
	löschen 2: 
	zurück 2: 
	Bemerkungen 3: 
	Anlagen 3: 
	Angebortabgabe bis 3: 
	Senden 2: 
	Reinigungsprozedere 5: 


