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Freischwinger mit 20 m*
Siebflache fiir Diingemittel

DIE GUTEN INS TOPFCHEN ...

Siebanwendungen im industriellen Umfeld Nach wie vor werden in der chemischen und pharmazeuti-
schen Produktion die unterschiedlichsten Siebarten eingesetzt. Steigende Anspriiche an die Produktqualitat,
die Forderung nach langeren Maschinenstandzeiten sowie die Notwendigkeit, Personal zu sparen, fiithren
aber auch auf diesem klassischen Gebiet der Verfahrenstechnik standig zu Neu- und Weiterentwicklungen.

uf ein breites Anwendungsfeld
A trifft die Langhub-Siebmaschinen-
familie Typ Freischwinger. Als
Kontroll- oder Klassiersieb fiir trockene
und rieselfahige Schiittgiiter hat sie sich
in den Bereichen Chemie, Pharmazie
und auch in der Kunststoff verarbeiten-
den sowie der Nahrungsmittelindustrie
etabliert. Im kontinuierlichen Betrieb
konnen bis zu zehn Fraktionen auf einer
Siebfldche von bis zu 20 m2 klassiert wer-
den. Dabei lassen sich Siebleistungen bis
zu 250 t/h bei vergleichsweise geringer
Antriebsleistung realisieren.
Um einen kontinuierlichen Durchsatz
der Siebe zu gewadhrleisten, wird stan-
dardmaRig eine Ballabreinigung einge-
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setzt, die das Siebgewebe permanent ab-
reinigt. In Klassierbereichen kleiner
200 pm kommt je nach Produkt eine Ul-
traschallabreinigung des Siebgewebes
zum Einsatz. Durch die Ultraschall-
anwendung wird in Abhangigkeit des zu
siebenden Produkts die Siebleistung stark
erhoht. Damit kann bei gleicher Durch-
satzleistung die Maschine kleiner aus-
gelegt werden und ist somit kostengiins-
tiger. Durch individuelles Verstellen von
Hubldnge, Frequenz der Siebbewegung
und Neigung der Siebfldche sind die Sieb-
maschinen auch bei wechselnden Pro-
duktanforderungen einsetzbar. Mit der
Weiterentwicklung vorhandener Techni-
ken und Applikationen kann der Weg fiir
neue Anwendungsfelder frei gemacht
werden. Mit dem neu konzipierten Ultra-
schall-Siebabreinigungskonzept kénnen
Fraktionen bis zu 30 pm Korngrof3e ge-
siebt werden. Dabei lassen sich Absie-
bungsgrade bis 98 % erreichen.

Da der Wechsel des Siebeinlegers er-
fahrungsgemafl mit einem hohem Zeit-
aufwand verbunden ist und die daran ge-
koppelten Stillstandszeiten den Produkti-
onsprozess belasten, richtete sich das Au-
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genmerk auf eine Erleichterung des
Wechselvorgang. Dies gelang durch den
Einsatz einer pneumatischen Spannvor-
richtung in Kombination mit einem
stirnseitig angeordneten Schnellwechsel-
deckel.

Hoher Durchsatz, scharfe Trenngrenze
Mit den Regula Standard Maschinen ist
es moglich, das zu siebende Produkt in bis
zu acht verschiedene Fraktionen auf-
zutrennen. Vorrangig wird dieser Ma-
schinentyp zur Klassierung von EPS (ex-
pandierbares Polystyrol) eingesetzt. Der
Vorteil dieser ,Multidecksiebmaschine”
liegt hier in der Verbindung von sehr ho-
hen Durchsdtzen bei gleichzeitig sehr
scharfen Trenngrenzen.

Die Siebmaschinen sind alle nach dem
gleichen Prinzip aufgebaut. Angetrieben
wird der Siebstapel liber einen Elektro-
motor, der seine Kraft mit Hilfe eines
Keilriemens auf eine Schwungmasse
ibertrdgt. An dieser Schwungmasse wer-
den seitlich Schubstangen montiert, mit
denen die Drehbewegung in eine Hori-
zontalbewegung umgesetzt wird. Die
Schwungmasse wird exakt auf die Masse



des Siebkorbes abgestimmt. Durch diesen
Masseausgleich werden von der Sieb-
maschine ausgehende Schwingungen
weitestgehend verhindert. Die trotz die-
ses Massenausgleiches immer noch méog-
lichen Schwingungen lassen sich iiber
Schwingungsddmpfer komplett unter-
driicken. Diese Schwingungsdampfer
sind als Feder- und Dampfungselemente
ausgefiihrt und werden unter die Auf-
stellfiie der Siebmaschine montiert. Mit
einem Schallpegel <80 dB(A) laufen die-
se Siebmaschinen vergleichsweise sehr
ruhig. Gehorschutz ist nicht notwendig.

Der anwenderfreundliche Aufbau der
Siebmaschine bringt beim Siebeinleger-
wechsel eine deutliche Reduzierung von
Stillstandszeiten. Gerade beim Einsatz
der elektromotorisch angetriebenen An-
hebevorrichtung gestaltet sich der Sieb-
wechsel auch bei sehr grofRen Sieb-
maschinen mit mehreren Fraktionen so
einfach wie bei einer Siebmaschine mit
nur einem Einleger. Uber die Anhebevor-
richtung werden alle Einleger tiber dem
zu wechselnden Sieb angehoben, und
der Zugang zu dem einzelnen Siebeinle-
ger ist frei.

Bei der Regula Standard Siebmaschine
wird das zu klassierende Produkt oben
auf den ersten Siebeinleger aufgegeben.
Die Siebung erfolgt von ,fein nach grob”.
Von oben nach unten ist die Siebmaschi-
ne mit immer groberen Siebeinlegern be-
stiickt, wobei gleiche Maschenweiten
zusammengefasst werden. Das bereits
abgesiebte Produkt fallt dann in Sammel-
kandlen in den jeweiligen Auslauf der
Siebmaschine. Fiir optimale Sieberg-
ebnisse kann die Belegung der Siebe
(Schichthohe) von aufien eingestellt und
iber Sichtfenster kontrolliert werden.
Dies gewdhrleistet eine gleichmaRige
Belastung der einzelnen Siebeinleger
und damit auch eine gleichbleibend hohe
Trennscharfe.

Problem: Elektrostatik in der
Siebtechnik

Phidnomene wie die elektrostatische Auf-
ladung vor allem bei pulver- oder granu-
latformigen Kunststoffen bringen beim
Sieben immer wieder Probleme mit sich.
Soll zum Beispiel der Staub aus einer
Granulatfraktion abgetrennt werden,
wird dieser in den meisten Fallen durch
die elektrostatische Aufladung an den
Granulatkornchen haften bleiben. Die-
sem Problem kann auf zwei Arten ent-
gegengewirkt werden: zum einen durch
den Einsatz von antistatisch wirkenden
Mitteln, die die Leitfdhigkeit erhohen,
oder zum anderen durch den Einsatz von
Tonisatoren. Durch die Inline-Montage
von Ionisatoren in der Produktzufiih-
rung wird das Aufladen des Siebgutes
schon vor der Siebmaschine beseitigt.
Das Siebgut fallt dann nahezu ladungsfrei
in die Siebmaschine; so konnen Fein-
und Grobgut erfolgreich getrennt wer-
den. Diese Inline-Ionisatoren haben den
Vorteil, dass sie kontinuierlich arbeiten
und kein Fremdmedium dem Prozess zu-
gefiihrt werden muss. Bei den Ionisato-
ren wird iiber einen Hochspannungs-
generator ein elektrisches Feld erzeugt.
Hierbei wird die Luft um die Ionenspriih-
spitzen in positive und negative Ionen
zerlegt. Sobald nun das aufgeladene Pro-
dukt durch diesen Bereich fillt, findet ein
Ionenaustausch statt und das Produkt
wird entladen.

Oftmals verhalten sich auch nahezu
gleiche Produkte beim Sieben vollkom-
men unterschiedlich. Um hier immer zu
einer optimalen Losung zu kommen, ge-
hoéren neben einer breiten verfahrens-
technischen Erfahrung auch immer Ver-
suche in einem Technikum zusammen.
Ein breite Palette an Siebmaschinen so-
wie eine Vielzahl von Dosier- und Abfiill-
organen ermoglichen die Simulation
vielfdltiger Anwendungen. Die optimale

Regula Stan-
dard Sieb-
maschine zur
Trennung von
acht Fraktio-
nen mit einer
Siebflache von
20 m?
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ENTSCHEIDER-FACTS

Fiir Anwender

Wichtigste Kennzeichen der Siebmaschi-

nen sind:

W breites Anwendungsfeld als Schutz-,
Kontroll- und Klassiersiebmaschinen;

W Absiebung feinster Guiter bis 30 pm;

M bis zu zehn Fraktionen auf einer Sieb-
maschine;

m einfacher und schneller Siebwechsel;

B hohe Trennscharfe und produktschonen-
des Sieben bei bis zu zehn Fraktionen;

M universeller Einsatz im Atex-Umfeld.

Auslegung der GrofRe und die Auswahl
des richtigen Siebverfahrens ist somit si-
chergestellt.

Siebanwendungen im Atex-Umfeld

Immer Ofter miissen Siebmaschinen im
explosionsgefdhrdetem Bereich platziert
werden. Grundsatzlich konnen alle Sieb-
maschinen entsprechend der Atex RL
94/9/EG fiir den Betrieb im Ex-Bereich
ausgeriistet werden. Vielseitig einsetzbar
sind die Siebmaschinentypen Konti (Vi-
brationssieb) und Viro (Zentrifugalsieb)
sowie die Freischwingersiebmaschine,
fiir die eine EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung vorliegt. Damit ist sichergestellt,
dass die Siebmaschinen fiir die Zonen
0/1/2 sowie 20/21/22 (innen) und fir die
Zonen 1 und 2 sowie 21 und 22 (aulien)
eingesetzt werden konnen. Fiir Maschi-
nen ohne Baumusterpriifbescheinigung
muss je nach Anwendungsfall beispiels-
weise eine Einzelabnahme fiir ein Kate-
gorie-1-Gerdat den Einsatz im explosions-
gefahrdeten Bereich dokumentieren. ®
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